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Ծߝຽᦩ-CMTᦈᨵຽᦩ

ᇆڏ

60°ࢱᇌ-ISO҅UN
60°ࢱᇌ-NPT

55°ࢱᇌ-BSPҁG҂҅BSF҅BSW
60°ਠෆᇌ-ISO
60°ਠෆᇌ-UN

G 55° BSW҅BSF҅BSP
30°ༀ୵ᣪᕖ-DIN 103

29°ༀ୵ᣪᕖ-ACME
Ἰ-DIN 405ୢࢺ30°

ᱥབׯ90°
҅ᱥབׯ90°

45°ᆱੲབᱥڏ
བᱥڏ

ᶎᱥᔜᱥ

ڏᱥࢺ
ڏᱥࢺᶎ҂ᙧᶎҁᶎڹ

ڏ

ᰩڏګ

Ꮭᨶݳᰂڏ

CMTग़ڏᇆᱥڏፏ
Ծߝຽᦩ-CMTᦈᨵຽᦩ

བᱥڏ
ڏᱥׯ

60°ࢱᇌᣪᕖᱥڏᇆ-ISO҅UN

ڏ

ᱥڷڔ-ፏୗڏፏ
ᱥڷڔ-ॺୗڏፏ

ᱥڷ-ڷڔଘຢڏ
铣切削-圆盘式⼑盘
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0XOWL�ÁXWH������FXWWLQJ�HGJHV 
6SLUDO�ÁXWH�IRU�VPRRWK�FXWWLQJ

Advantages 
��/RQJHU�WRRO�OLIH 
��+LJK�PDWHULDO�UHPRYDO�DQG�KLJKHU�IHHGV�UHVXOWV�LQFUHDVHG�SURGXFWLYLW\ 
��([FHOOHQW�VXUIDFH�ÀQLVK 
��5HGXFHG�F\FOH�WLPH 
��/RZ�FXWWLQJ�IRUFHV�GXH�WR�WKH�VSLUDO�PXOWL�ÁXWHV

Advantages

Carbide Grade: MT8
6XE�0LFURQ�JUDGH�ZLWK�DGYDQFHG�39'�WULSOH�FRDWLQJ��,62�.���.����
([WUHPHO\�KLJK�KHDW�UHVLVWDQW�DQG�VPRRWK�FXWWLQJ�RSHUDWLRQ��KLJK�SHUIRUPDQFH��IRU�DOO�PDFKLQLQJ�
FRQGLWLRQV�

CMT Spiral Multi Flute Inserts

CMT Straight Flute Inserts
Carbide Grade: MT7
,QVHUWV�DUH�DYDLODEOH�LQ�07��6XE�0LFURQ�*UDGH�ZLWK�7LWDQLXP�$OXPLQXP�
1LWULGH�PXOWL�OD\HU�FRDWLQJ��,62�.�����.�����7KLV�LV�D�JHQHUDO�SXUSRVH�JUDGH��
FRYHULQJ�D�YHU\�ZLGH�UDQJH�RI�PDWHULDOV�

7KH�QHZ�FXWWHUV�DUH�GHVLJQHG�IRU�ODUJH�UDQJH�RI�PDWHULDOV�
LQFOXGLQJ�KDUGHQHG�VWHHO�XS�WR����+5F�

CMT
Vertical Milling

*URXQG�SURÀOH�LQVHUWV�IRU�KLJK�SUHFLVLRQ�DQG�H[FHOOHQW�SHUIRUPDQFH�
:RUNLQJ�DW�KLJK�PDFKLQLQJ�SDUDPHWHUV��ZLWK�KLJK�VXUIDFH�TXDOLW\�
6ROLG�DQG�DFFXUDWH�FODPSLQJ�PHWKRG�HQDEOHV�IXOO�UHSHDWDELOLW\�
6DPH�LQVHUW�DQG�KROGHU�IRU�ULJKW�KDQG�RU�OHIW�KDQG�WKUHDGV�
7RROKROGHUV�LQFOXGH�ZHOGRQ�VKDQN�DQG�FRRODQW�ERUH�

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏጱսᅩ

1̵ṛᔜଶᐃڏګᇆ҅᩼ܓጱᚆ̶2̵ૡ֢ࣁṛےૡ݇හӥ҅ṛᤒᶎᨶᰁ̶3̵ෆ֛ᔜᏟጱ४ᔲොဩ҅ڏᇆഘ֖᯿॔ᔜଶṛ̶
4̵ፘڏݶᇆڏݢአԭݦಋૢಋᣪᕖڏᇆ̶5̵ڏीڷےଘຢܩٯ̶

CMT ፗབڏᇆ

ᏝᨶݳᰂᨶғMT7

⼑⽚材质MT7，亚微粒级钛铝化氮（TiAlN）多层涂层（ISO K10-K20）。这是⼀个通⽤材质，
覆盖材料范围⾮常宽。

CMT ग़Ἰ҅ᣪབڏᇆ

ग़Ἰ҅4-8ӻڒڷڔ

ᣪབ҅ڷڔଘᑞ

ෛጱڷڔᦡᦇฎԅԧ਼ࢱጱා҅۱ೡႬᏝᰩᏝଶݢᬡ62HRC̶

սᅩ

ᳩጱٍڏ

ṛᬰᕳṛපሲᑏᴻሲṛڔ

ڊጱᤒᶎط၄ଶ

ૡᳵےٺ

ग़ᣪབ҅֗ێڷڔ

ᏝᨶݳᰂᨶғMT8

亚微粒级，先进的PVD三层涂层（K10-K20）。特别⾼的耐热性和平稳的切削，⾼性能，适⽤于所有加⼯条件。

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ



4

®

CMT Vertical Milling

C25

4 FLUTES
C12

3 FLUTES
C18C10

CMT Spiral Multi Flute Inserts

1.0H

Number 
of Flutes

D = 4
E = 5
F = 6
H = 8

S

Spiral CMT line
Multi "ute 

ISO

Thread Pro!le
Partial 60° & 55°

ISO

UN

Cutting Diameter

178 = Ø17.8 mm
189 = Ø18.9 mm
200 = Ø20.0 mm
350 = Ø35.0 mm 

178

Carbide 
Grade

MT8

 Thread  Pitch      
G, N =

Partial Pro!le
H = Chamfering,

Grooving and Boring

R = Radius Groove 
Milling

CR = Corner Rounding

W = Grooving

C

CMT Line

18

Cutting Diameter
10 = 10.0 mm
12 = 12.0 mm
18 = 17.8 mm
25 = 25.0 mm

MT7

Carbide Grade

I

I = Internal

UN

Thread Pro!le
60˚ & 55˚

ISO
UN

Whitworth
Trapez
Acme

Chamfering

I2

Thread Pitch
A, D, G, N, Q =
Partial Pro!le

C = Chamfering
and Grooving
CR = Corner 

Rounding
F = Face Milling

and Finishing
W = Grooving

Product Identi!cation - Ordering Codes

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

Ծߝຽᦩ-ᦈᨵຽᦩ

ڒ3 ڒ4

CMTᔮڜ

ፗஆڷڔ

㲌ᣪᕖ

A҅D҅G҅N҅Q
=ࢱᇌᣪ᪗
C=ׯབ
CR=ࢺᱥڏ
F=ᶎᱥڏᔜᱥ
W=བ਼/਼ڒ

Ꮭᨶݳᰂᨶ

60º/55ºࢱᇌ
ISO/UN
55ºణ࿄ᣪᕖ
DIN 103 ༀ୵ᣪᕖ
ACME ༀ୵ᣪᕖ
ׯ

CMTᣪབग़བڏᇆ

CMTᣪབᔮڜ
ग़བ/ग़ڒ

ፗஆڷڔ

བහ/ڒහ

G҅N=ࢱᇌᣪ᪗
H=ׯ҅བ
W=བ਼/਼ڒ
R=Rབᱥ҅ڏ
CR=ࢺᱥڏ

60º/55ºࢱᇌ
ISO/UN

Ꮭᨶݳᰂᨶ
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L45

Neck Length

Product Identi!cation - Ordering Codes
CMT Toolholders

S

Clamping Method

S = Screw

C = Carbide shank

RC H

Length of
Toolholders

16

Shank Diameter

I8

Insert Type
10 = C10
12 = C12, S17
18 = C18, S20
25 = C25
35 = S35

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

Ծߝຽᦩ-ᦈᨵຽᦩ

CMTڏ

४೮ොဩ
S=ᣪᰓᲁᔲ
C=Ꮭᨶݳᰂڏ

ຢஆ

ᇆᥢ໒ڏ

ᖽ᷀ᳩଶ

ᳩڏ
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* For complete toolholder description see pages 23-24

Same insert for internal and external thread
Partial Pro!le 60˚ -  ISO, UN

,QVHUW
7\SH

3LWFK 3LWFK 7KUHDG�'LDPHWHU��PLQ�
2UGHULQJ�&RGH 5DQJH 5DQJH ' 3LWFK 3LWFK +ROGHU�&RGH

PP 73, /RZ�5DQJH +LJK�5DQJH

&��

C10 A60
,QW������������ �������

���� ø����� ø����� +���������������������
([������������ �������

C10 G60
,QW������������ �������

���� ø����� ø����� +������������
([������������� �������

&��

C12 A60
,QW������������ �������

���� ø����� ø����� +����������������������
��([������������ �������

C12 G60
,QW����������� �������

���� ø����� ø����� +����������������
([������������ �������

C12 AG60
,QW��������� �����

���� ���� ���� +���������������
([���������� �����

&��

C18 A60
,QW������������ �������

���� ø����� ø�����

+����������������������
����������

([����������� �������

C18 G60
,QW������������ �������

���� ø����� ø�����
([����������� �������

C18 D60
,QW������������� ��������

���� ø����� ø�����
([������������ �������

&��

C25 G60
,QW������������� �������

���� ø����� ø�����

+��������������

([������������ �������

C25 N60
,QW������������� �������

���� ø����� ø�����
([������������� ��������

C25 Q60
,QW������������� �������

���� ø����� ø�����
([������������� �������

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

60ºࢱᇌ - ISO / UN᭗አ
ፘݶጱڏᇆٖ/क़ᣪᕖ᭗አ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ

ᣪ
᪗

ᇌ
හ
ᇆፗஆڏ

๋ੜፗஆࢱ
ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق



®

CMT Vertical Milling

7
* For complete toolholder description see pages 23-24

Partial Pro!le 60° -  ISO, UN
Same insert for internal and external thread
Multi Flute

Partial Pro!le 60° - NPT
Same insert for internal and external thread

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH

3LWFK�
5DQJH�
PP

3LWFK�
5DQJH�
73,

' 1R��RI�
)OXWHV

7KUHDG�'LD��PLQ�
+ROGHU�&RGH3LWFK 

/RZ�UDQJH
3LWFK 

+LJK�UDQJH

6�� S160 F AG60
,QW��������� ����

���� � ���� ���� +����������
�������������([��������� ������

6��

S200 F G60
,QW��������� �����

���� � ������ ������
+�������������

�����
�������������([��������� �����

S200 D N60
,QW��������� �������

���� � ������ ������ +������������
([��������� ����

6��

S350 F N60
,QW��������� ���

���� � ���� ���� +��������������
([��������� ����

S350 F Q60
,QW��������� ���

���� � ���� ���� +��������������
([��������� ���

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH 3LWFK�

73, 6WDQGDUG ' +ROGHU�&RGH

&�� C10 18   NPT �� ���������� ���� +�����������������

&�� C18 14   NPT �� ��������� ���� +������������

&��
C25 11.5NPT ���� ��� ����

+��������������
C25   8   NPT � ������� ����

D

Cuttin
g Diameter

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

60ºࢱᇌ҅ISO/UN᭗አ
ፘڏݶᇆݢአԭٖक़ᣪᕖ

ग़བ/ग़ڒ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ

ᣪ
᪗

ᇌ
හ
ᇆፗஆڏ བහ/ڒහ

๋ੜፗஆࢱ
ݩࣳڏ

60º NPTࢱᇌ
ፘڏݶᇆݢአԭٖक़ᣪᕖ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ
ᣪ᪗
ᇌහ

ᥢ໒ ᇆፗஆڏ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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* For complete toolholder description see pages 23-24

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH 3LWFK�5DQJH

�73, ' 1R��RI�
)OXWHV 7KUHDG�'LD��PLQ� +ROGHU�&RGH

6�� S170 F G55 ���� ���� � ������ +�����������
����������

6��
S195 F G55 �� ���� � Ø����� +���������������

��������������

S200 D N55 ��� ���� � Ø����� +������������

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH

3LWFK
5DQJH
73,

' 7KUHDG�'LD���PLQ� +ROGHU�&RGH

&�� C10 G55 ����� ���� Ø����� +������������

&��
C12 G55 ����� ���� Ø����� +���������������������

��
C12 N55 ������ ���� Ø����� +��������������

&�� C18 G55 ������ ���� Ø����� +���������������������
����������

&�� C25 N55 ����� ���� Ø����� +��������������

Partial Pro!le 55˚ - BSP(G), BSF, BSW
Same insert for internal and external thread

Partial Pro!le 55˚ - BSP(G), BSF, BSW
Same insert for internal and external thread
Multi Flute D

Cuttin
g Diameter  

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

55ºࢱᇌ-BSPҁG҂/BSF/BSW
ፘڏݶᇆݢአԭٖक़ᣪᕖ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ

ᣪ᪗
ᇌහ

ᇆፗஆڏ ๋ੜᣪᕖፗஆ ݩࣳڏ

55ºࢱᇌ-BSPҁG҂/BSF/BSW
ፘڏݶᇆݢአԭٖक़ᣪᕖ
ग़བ/ग़ڒ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇌහࢱ ᇆፗஆڏ བහ/ڒහ ๋ੜᣪᕖፗஆ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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* For complete toolholder description see pages 23-24

Full Pro!le - ISO
Inserts for internal thread

,QVHUW
7\SH

2UGHULQJ�&RGH 3LWFK
PP

M
FRDUVH

M
ÀQH

1XPEHU
�RI�7HHWK ' +ROGHU�&RGH

&��

C10 I 0.5  ISO ��� 0����0�� � ���

+�������������������
��

C10 I 0.75ISO ���� 0�� � ����

C10 I 1.0  ISO ��� 0����0�� � ����

C10 I 1.5  ISO ��� 0����0�� � ����

C10 I 1.75ISO ���� 0�� � ���
+������������

C10 I 2.0  ISO ��� 0�� 0�� � ����

&��

C12 I 0.5  ISO ��� 0���0�� � ����

+������������������
������

C12 I 0.75ISO ���� 0���0�� � ����

C12 I 1.0  ISO ��� 0���0�� � ����

C12 I 1.5  ISO ��� 0���0�� � ����

C12 I 2.0  ISO ��� 0�� 0����0�� � ����

C12 I 2.5  ISO ��� 0����0��  � ����
+��������������

C12 I 3.0  ISO ��� 0��  � ����

&��

C18 I 0.5  ISO ��� 0���0�� � ����

+�������������������
�������������

C18 I 0.75ISO ���� 0���0�� � ����

C18 I 1.0  ISO ��� 0���0�� � ����

C18 I 1.5  ISO ��� 0���0�� � ����

C18 I 2.0  ISO ��� 0���0�� � ����

C18 I 2.5  ISO ��� 0�� � ����

C18 I 3.0  ISO ��� 0����0�� 0���0�� � ����

C18 I 3.5  ISO ��� 0����0�� � ����

&��

C25 I 3.0  ISO ��� 0����0�� 0���0�� � ����

+��������������

C25 I 3.5 ISO ��� 0�� � ����

C25 I 4.0  ISO ��� 0����0�� 0���0�� � ����

C25 I 4.5  ISO ��� 0����0�� � ����

C25 I 5.0  ISO ��� 0����0�� � ����

C25 I 5.5  ISO ��� 0����0�� � ����

C25 I 6.0  ISO ��� 0����0�� 0���0�� � ����

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

ਠෆᇌ-ISO҅ݝᚆአԭٖᣪᕖ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᣪ᪗ ᔋᇌګل ᕡᇌګل Ἰහ ᇆፗஆڏ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH 3LWFK

PP
M 

FRDUVH
M 
ÀQH

1XPEHU�
RI�7HHWK ' 1R��RI�

)OXWHV +ROGHU�&RGH

6�� S160 F 2.5 ISO ��� 0�� � ���� � +������������������
������

6��

S163 H 1.0 ISO ��� 0���0�� � ���� �

+����������������
����������������

S175 H 1.5 ISO ��� 0���0�� � ���� �

S186 F 2.0 ISO ��� 0���0�� � ���� �

S178 F 2.5 ISO ��� 0�� � ���� �

S189 F 3.0 ISO ��� 0����0�� 0���0�� � ���� �

S200 F 3.5 ISO ��� 0����0��  � ���� �

S200 F 4.0 ISO ��� 0����0�� 0���0��� � ���� �

S200 E 4.5 ISO ��� 0�� � ���� �

S200 D 5.0 ISO ��� 0����0�� � ���� � +������������

6��
S350 F 4.5 ISO ��� 0�� 0�� � ���� �

+��������������S350 F 6.0 ISO ��� 0����0�� � ���� �

S350 F 8.0 ISO ��� 0����0��� � ���� �

Full Pro!le - ISO
Inserts for internal thread
Multi Flute

* For complete toolholder description see pages 23-24

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

ਠෆᇌ-ISO҅ݝᚆአԭٖᣪᕖ
ग़བ/ग़ڒ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᣪ᪗ ᔋᇌګل ᕡᇌګل Ἰහ ᇆፗஆڏ Ἰහ/ڒහ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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* For complete toolholder description see pages 23-24

Full Pro!le - UN
Inserts for internal thread

,QVHUW
7\SH

2UGHULQJ�
&RGH

3LWFK
73,

1RPLQDO
6L]H 81& UNF 81() 1XPEHU

RI�7HHWK ' +ROGHU
�&RGH

&��

C10 I 20 UN �� ��� � ���� +�����������
����������C10 I 18 UN �� ���� � ����

C10 I 13 UN �� ��� � ���� +����������
��C10 I 12 UN �� ��������������� ���� � ����

&��

C12 I 32 UN �� ��������� � ����

+�����������
�����������

��

C12 I 28 UN �� ���������������� � ����

C12 I 24 UN ��
�����������
����� � ����

C12 I 20 UN �� ���������������� ��� � ����

C12 I 18 UN �� ��� � ����

C12 I 16 UN �� ���������� ��� � ����

C12 I 12UN �� ��� � ����

C12 I 11 UN �� ��� � ���� +������
�������C12 I 10 UN �� ��� � ����

&��

C18 I 32 UN �� ��������������� � ����

+����������
������������
����������

C18 I 28 UN �� ��������������� � ����

C18 I 24 UN �� � ����

C18 I 20 UN �� �����������
������������
����� � ����

C18 I 18 UN �� � ����

C18 I 16 UN �� ������ � ����

C18 I 14 UN �� ��� � ����

C18 I 12 UN �� ��� ������� � ����

C18 I 11 UN �� � ����

C18 I   9 UN � ��� � ����

C18 I   8 UN � � � ����

&��

C25 I   8 UN � ������������������ � ����

+��������
������

C25 I   7 UN � ���� � ����

C25 I   6 UN � ������������ ���������� � ����

C25 I   5 UN � ����� � ����

C25 I   4 UN � ���������� � ����

D

Cuttin
g Diameter

CMTਠෆᇌ-UN
ᚆአԭٖᣪᕖݝ

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᣪ᪗/ᇌහ ຽٵᥢ໒ UNᔋᇌ UNᕡᇌ UNᇙᕡᇌ Ἰහ ᇆፗஆڏ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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CMT Vertical Milling

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH 3LWFK

�73,
1RPLQDO�
VL]H 81& UNF 81() 1XPEHU�

RI�7HHWK ' 1R��RI�
)OXWHV

+ROGHU�
&RGH

6�� S150 F 10UN ��  ��� � ���� �
+�����������
�����������

��

6��

S160 H 24 UN �� ����� � ���� �

+����������
������������
����������

S169 H 20 UN ��

�����
�������
�����
�������
�

� ���� �

S164 F 16 UN �� ������������� ��� � ���� �

S191 F 14 UN �� ��� � ���� �

S186 F 12 UN �� ���������� � � ���� �

S178 F 9 UN � ��� � ���� �

S200 F 8 UN � ����� � � ���� �

S200 F 7 UN � ������������ � ���� �

S200 E 6 UN � ������ ������������ � ���� �

S200 D 5 UN � ����� � ���� � +����������
��

6��
S350 F 8UN � ������������ � ���� � +��������

������S350 F 4 UN � �������������
� � ���� �

Full Pro!le -  UN
Inserts for internal  thread
Multi Flute

* For complete toolholder description see pages 23-24

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

ਠෆᇌ-UN҅ݝᚆአԭٖᣪᕖ
ग़བ/ग़ڒ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᣪ᪗/ᇌහ ຽٵᥢ໒ UNᔋᇌ UNᕡᇌUNᇙᕡᇌ Ἰහ හڒ/ᇆፗஆབහڏ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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CMT Vertical Milling

13
* For complete toolholder description see pages 23-24

G 55˚  BSW, BSF, BSP
Same Insert for internal and external thread

Trapez  - DIN 103
Inserts for internal thread

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH 3LWFK

73, 6WDQGDUG 1XPEHU
RI�7HHWK ' +ROGHU�&RGH

&�� C10 19 W �� *���� � ���� +���������������������

&�� C12 19 W �� *���� � ���� +������������������
������

&��
C18 14 W �� *���������� � ���� +����������������������

����������C18 11 W �� *���� � ����

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH 3LWFK

PP 6WDQGDUG ' +ROGHU�&RGH

&�� C10 I 2 TR ��� 7U��[���7U��[� ���� +������������

&�� C12 I 2TR ��� 7U��[� ���� +���������������

&��

C18 I 3 TR ��� 7U��[� ���� +��������������������������������

C18 I 4 TR ��� 7U��[� ����
+������������

C18 I 5 TR ��� 7U��[� ����

&�� C25 I 6 TR ��� 7U��[� ���� +��������������

D

Cuttin
g Diameter

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

G 55º BSW/BSF/BSP

ፘڏݶᇆݢአԭٖक़ᣪᕖ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᣪ᪗/ᇌහ ຽٵᥢ໒ Ἰහ ᇆፗஆڏ ݩࣳڏ

30º ༀ୵ᣪᕖ-DIN 103
ᚆአԭٖᣪᕖݝ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᣪ᪗ ຽٵᥢ໒ ᇆፗஆڏ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق



14

®

CMT Vertical Milling

D

Cuttin
g Diameter

Acme
Inserts for internal thread

Round-DIN 405

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH 3LWFK

73, 6WDQGDUG ' +ROGHU�&RGH

&�� C18 I 5 ACME � ���������� ���� +������������

&�� C25 I 4 ACME � ������������� ���� +��������������

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH 3LWFK

73, 6WDQGDUG ' +ROGHU�&RGH

&��
C18 1/8RD � ���5' ���� +��������������������������

������
C18 1/6RD � ���5' ���� +������������

&�� C25 1/4RD � ���5' ���� +��������������

* For complete toolholder description see pages 23-24

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

29º ᗦࢵACMEༀ୵ᣪᕖ
ᚆአԭٖᣪᕖݝ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᣪ᪗/ᇌහ ຽٵᥢ໒ ᇆፗஆڏ ݩࣳڏ

30º Round-ୢࢺἸ-DIN405

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᣪ᪗/ᇌහ ຽٵᥢ໒ ᇆፗஆڏ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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15

Chamfering, Grooving and Boring
Multi Flute

Chamfering and Grooving

* For complete toolholder description see pages 23-24

,QVHUW
7\SH

2UGHULQJ�&RGH ' + W њ +ROGHU�&RGH

&�� C10 C90 ���� ���� ��� ��Ý +������������

&�� C12 C90 ���� ���� ��� ��Ý +���������������

&�� C18 C90 ���� ���� ��� ��Ý +��������������������������
������

&�� C25 C90 ���� ���� ��� ��Ý +��������������

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' +�PD[ W њ 1R��RI�

)OXWHV +ROGHU�&RGH

6�� SC160 E H14 ���� ���� ��� ��� � +����������������������
��

6��

SC170 E H14 ���� ���� ��� ��� � +����������������������

SC200 F H14 ���� ���� ��� ��� � +����������������������
����������SC200 F H24 ���� ���� ��� ��� �

6�� SC350 F H42 ���� ���� ��� ��� � +��������������

6��

SC200 F H20 ���� ���� ��� ��� �

+����������������������
����������

SC200 F H17 ���� ���� ��� ��� �

SC200 F H15 ���� ���� ��� ��� �

SC200 F H12 ���� ���� ��� ��� �

W

+�PD[њ

њ

D

Cuttin
g Diameter

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

ᱥབׯ

/ᱥབ/ׯ
ग़བ/ग़ڒ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ ਼ڒڷڔ ᒒ਼ڒ ଶׯ ݩࣳڏ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ ਼ڒڷڔ ᒒ਼ڒ ଶׯ བහ/ڒහ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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CMT Vertical Milling

Dovetail 45˚
Multi Flute

Groove Milling

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' W

�����
T

PD[� 5 *URRYH�'LD��
�PLQ�� +ROGHU�&RGH

&��

C10 W08 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����
+���������������

������C10 W09 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����

C10 W10 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����

C10 W15 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����
+������������

C10 W20 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����

&��

C12 W08 ���� ���� ���� ��� Ø�!����� +������������������
������C12 W10 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����

C12 W10T ���� ���� ���� ��� ��!�����

+���������������
C12 W15 ���� ���� ���� ��� ��!�����

C12 W20 ���� ���� ���� ��� ��!�����

C12 W25 ���� ���� ���� ��� ��!�����

&��

C18 W10 ���� ���� ���� ��� Ø !�����
+�������������������
�������������C18 W12 ���� ���� ���� ��� Ø !�����

C18 W15 ���� ���� ���� ��� Ø !�����

C18 W20 ���� ���� ���� ��� Ø !����� +������������

&��

C25 W20 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����

+��������������

C25 W25 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����

C25 W30 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����

C25 W35 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����

C25 W40 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����

C25 W50 ���� ���� ���� ��� Ø�!�����
* For complete toolholder description see pages 23-24

,QVHUW
7\SH

2UGHULQJ�&RGH ' + W њ 1R��RI�
)OXWHV +ROGHU�&RGH

6�� SC170 F A45 ���� ��� ��� ��� � +������������������
������

6�� SC200 F A45 ���� ��� ��� ��� � +�������������������
�������������

D

Cuttin
g Diameter

H max

w

њ

D

Cuttin
g Diameter

W
RA

T

Detail A

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

45º ᆱੲབᱥڏ
ग़བ/ग़ڒ

བᱥڏ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ ਼ڒڷڔ ᒒ਼ڒ ଶ བහ/ڒහ ݩࣳڏ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ བ਼ Ⴎڔ Rڏ ๋ੜབஆ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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* For complete toolholder description see pages 23-24

Groove Milling
DIN 471/472

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH '

1RPC�
JURRYH�
ZLGWK

W
�����

T
PD[� 5 *URRYH�

'LD���PLQ�� +ROGHU�&RGH

&��

C10 W087 ���� ��� ���� ��� � Ø�!�����

+������������

C10 W097 ���� ��� ���� ��� � Ø�!�����

C10 W121 ���� ���� ���� ��� � Ø�!�����

C10 W141 ���� ���� ���� ��� ��� Ø�!�����

C10 W171 ���� ���� ���� ��� ��� Ø�!�����

&��

C12 W121 ���� ���� ���� ��� � ��!�����
+�������������

��C12 W141 ���� ���� ���� ��� ��� ��!�����

C12 W171 ���� ���� ���� ��� ��� ��!�����

&��

C18 W121 ���� ���� ���� ��� ��� Ø !�����

+������������
C18 W141 ���� ���� ���� ��� ��� Ø !�����

C18 W171 ���� ���� ���� ��� ��� Ø !�����

C18 W196 ���� ���� ���� ��� ���� Ø !�����

W
R

A

T

Detail A

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

DIN 471/472 བᱥڏ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ བ਼ བႮ Rڏ ๋ੜབஆ ݩࣳڏ
ຽٵབ਼

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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CMT Vertical Milling

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' W 

������
T 

0D[� 5 *URRYH�'LD��
�PLQ�

1R��RI�
)OXWHV +ROGHU�&RGH

6��

SG170 F W15 ���� ��� ��� ��� ��!��� �
+������������������

������SG170 F W20 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG170 F W25 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

6��

SG200 F W15 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

+�������������������
�������������

SG200 F W20 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG200 F W25 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG200 F W30 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG200 F W40 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG200 F W49 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

6��

SG200 E W20T ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG200 E W25T ���� ��� ��� ��� ��!��� � +������������

SG200 E W30T ���� ��� ��� ��� ��!��� �

6��

SG350 F W30T ���� ��� ��� ��� ��!��� �

+��������������

SG350 F W40T ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG350 F W50T ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG350 F W60T ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG350 F W80T ���� ��� ��� ��� ��!��� �

Groove Milling
Multi Flute

* For complete toolholder description see pages 23-24

W

T max

RD

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

བᱥڏ
ग़བ/ग़ڒ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ བ਼ བႮ Rڏ ๋ੜབஆ བහ/ڒහ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH '

1RPC�
JURRYH�
ZLGWK

W 
������

T 
0D[� 5 *URRYH�'LD��

�PLQ�
1R��RI�
)OXWHV +ROGHU�&RGH

6��

SG200 F W121 ���� ���� ���� ��� � ��!��� �

+������������
SG200 F W141 ���� ���� ���� ��� ��� ��!��� �

SG200 F W171 ���� ���� ���� ��� ��� ��!��� �

SG200 F W196 ���� ���� ���� ��� ��� ��!��� �

Groove Milling
Multi Flute
DIN 471/472

Full Radius Groove Milling

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' 5 W 

������
T 

0D[�
*URRYH�'LD��

�PLQ� +ROGHU�&RGH

&�� C12 R11 ���� ��� ��� ��� ��!���� +���������������

&��
C18 R08 ���� ��� ��� ��� ��!����

+������������
C18 R11 ���� ��� ��� ��� ��!����

W

T max
R

* For complete toolholder description see pages 23-24

D

Cuttin
g Diameter

D

Cuttin
g Diameter

A W
R

T max

Detail A

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

DIN 471/472 བᱥ҅ڏग़བ/ग़ڒ

ڏ੮ੑ R བᱥق

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ R 槽宽 བႮ ๋ੜབஆ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق

⼑⽚型号 订货标识 ⼑⽚直径
标准槽宽

槽宽 槽深 ⼑尖R 最⼩槽径 槽数/刃数 ⼑杆型号
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CMT Vertical Milling

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' W ± ��� 5 +ROGHU�&RGH

&�� C10 F R0.1 �� ��� ��� +���������������������

&�� C12 F R0.1 �� ��� ��� +�����������������������

&�� C18 F R0.1 ���� ��� ��� +��������������������������������

&�� C25 F R0.2 ���� ��� ��� +��������������

Face Milling and Finishing

Full Radius Groove Milling
Multi Flute

T max

W
R

* For complete toolholder description see pages 23-24

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' 5 W 

������
T 

0D[�
*URRYH�'LD��

�PLQ�
1R��RI�
)OXWHV

+ROGHU�
&RGH

6��

SG200 F R10 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

+�������������
�������������
������

SG200 F R12 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG200 F R15 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

SG200 F R20 ���� ��� ��� ��� ��!��� �

D

Cuttin
g Diameter

D

Cuttin
g Diameter W

R

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

ڏ੮ੑ R བᱥق
ग़བ/ग़ڒ

ᶎᱥڏᔜᱥڏ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ R བ਼ བႮ ๋ੜབஆ བහ/ڒහ ݩࣳڏ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ ᇆܹଶڏ  Rڏ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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Do

R0.5

0.5

,

D

Cuttin
g Diameter  

5

���

���

Do

R

0.5

0.5

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' 'R 5 , +ROGHU�&RGH

&��
C10 CR05 ���� ��� ��� ����

+����������������������
C10 CR10 ���� ��� ��� ����

&��

C18 CR13 ���� ���� ���� ����

C18 CR15 ���� ���� ��� ���� +��������������������������
������

C18 CR20 ���� ���� ��� ����

&�� C25 CR30 ���� ���� ��� ���� +��������������

Corner Rounding

Corner Rounding
Multi Flute

* For complete toolholder description see pages 23-24

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' 'R 5 , 1R��RI�)OXWHV +ROGHU�&RGH

6��

S170 E CR10 ���� ���� ��� ���� �
+������������������

������S170 E CR13 ���� ���� ���� ���� �

S170 E CR15 ���� ���� ��� ���� �

D

Cuttin
g Diameter

D

Cuttin
g Diameter

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

ڏᱥࢺ

ڒग़བ/ग़ - ڏᱥࢺ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ 边缘尺⼨ R ํපࢱ ݩࣳڏ

ݩᇆࣳڏ ᦈᨵຽᦩ ᇆፗஆڏ 边缘尺⼨ R ํපࢱ བහ/ڒහ ݩࣳڏ

᧔กᥠᒫ23-24ᶭڏ᮱ق
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Front and Back Corner Rounding

Front and Back Corner Rounding
Multi Flute

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' 'R 5 W , +ROGHU�&RGH

&�� C10 CRD08 ���� ��� ��� ��� ���� +����������������������

&�� C18 CRD15 ���� ���� ��� ��� ���� +����������������������
����������

&�� C25 CRD20 ���� ���� ��� ��� ���� +��������������

,QVHUW
7\SH 2UGHULQJ�&RGH ' 'R 5 W , 1R��RI�

)OXWHV +ROGHU�&RGH

6�� S170 F CRD08 ���� ���� ��� ��� ���� � +����������������������
��

6�� S200 F CRD15 ���� ���� ��� ��� ���� � +����������������������
����������

* For complete toolholder description see pages 23-24

D

Cuttin
g Diameter

W
I

R0.1

0.1

Do

A

Detail A

D

Cuttin
g Diameter

W
I

R0.1

0.1

Do

A

Detail A

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

前、后双⾯圆⻆铣⼑

前、后双⾯圆⻆铣⼑

多槽/多刃

⼑⽚型号 订货标识 ⼑⽚直径 边缘尺⼨ R 端刃宽 有效⼑刃 ⼑杆型号

⼑⽚型号 订货标识 ⼑⽚直径 边缘尺⼨ R 端刃宽度有效⼑刃槽数/刃数 ⼑杆型号

全部⼑杆说明⻅第23-24⻚



®

CMT Vertical Milling

23

Steel Toolholders
With internal coolant

7RRO�1R� 2UGHULQJ�&RGH ,QVHUW
7\SH G '� , / ,QVHUW

6FUHZ
7RU[
.H\

+� SRC 1210 E

&��

�� ��� �� �� 6� .�

+��� SRC 1210 F �� ��� �� �� 6� .�

+� SRC 1610 G �� ��� �� �� 6� .�

+� SRC 1212 E

&���
6��

�� ��� �� �� 6�� .��

+��� SRC 1212 G �� ���� �� �� 6�� .��

+� SRC 1612 G �� ��� �� �� 6�� .��

+� SRC 1612 H �� ��� �� ��� 6�� .��

+��� SRC 1618 F

&���
6��

�� ���� �� �� 6�� .��

+��� SRC 1618 G �� ���� �� �� 6�� .��

+� SRC 1618 H �� ���� �� ��� 6�� .��

+� SRC 2018 H �� ���� �� ��� 6�� .��

+� SRC 2018 J �� ���� �� ��� 6�� .��

+� SRC 2018 L �� ���� �� ��� 6�� .��

+�� SRC 2525 J
&��

�� ���� �� ��� 6�� .��

+�� SRC 2525 M �� ���� �� ��� 6�� .��

+�� SRC 2035 K

6��

�� ���� �� ��� 6�� .��

+�� SRC 2535 H �� ���� �� ��� 6�� .��

+�� SRC 2535 K �� ���� �� ��� 6�� .��

CMT⽴装螺纹铣⼑

钢制⼑杆，带冷却孔

⼑杆型号 订货标识 ⼑⽚型号 柄径 有效杆径 有效⻓度 总⻓ ⼑⽚螺钉 扭矩扳⼿
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Carbide Shank Toolholders

7RRO�1R� 2UGHULQJ�&RGH ,QVHUW
7\SH G '� , / ,QVHUW

6FUHZ
7RU[
.H\

+�� CRC 0810 L35 K

&��

� ��� �� ��� 6� .�

+�� CRC 0810 K � ��� ���� ��� 6� .�

+�� CRC 1010 L45 M �� ��� �� ��� 6� .�

+�� CRC 1012 L40 M
&���
6��

�� ��� �� ��� 6�� .��

+�� CRC 1012 M �� ���� ���� ��� 6�� .��

+�� CRC 1212 L57 P �� ��� �� ��� 6�� .��

+�� CRC 1218 P
&���
6��

�� ���� ���� ��� 6�� .��

+�� CRC 1618 L48 R �� ���� �� ��� 6�� .��

+�� CRC 1618 L74 R �� ���� �� ��� 6�� .��

+�� CRC 1625 R
&��

�� ���� �� ��� 6�� .��

+�� CRC 2025 L85 S �� ���� �� ��� 6�� .��

+�� CRC 2035 S 6�� �� ���� �� ��� 6�� .��

Toolholders without Weldon

With internal coolant

CMT⽴装螺纹铣⼑

硬质合⾦⼑杆，带冷却孔

⼑杆型号 订货标识 ⼑⽚型号 柄径 有效径 有效⻓度 总⻓ ⼑⽚螺钉 扭矩扳⼿

⼑杆没有削平柄
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CMT Multi Insert Milling Cutters
CMT indexable milling inserts and cutters for 

Grooving, Chamfering and Threading

,QVHUW�SURÀOHV�DUH�IXOO\�JURXQG
6SLUDO�LQVHUWV�IRU�VPRRWK�FXWWLQJ�RSHUDWLRQ
7KUHH�FXWWLQJ�HGJHV�RQ�HDFK�LQVHUW
)RU�D�ZLGH�UDQJH�RI�PDWHULDOV�DQG�DSSOLFDWLRQV

&DUELGH�JUDGH��07�

������LQVHUWV�SHU�KROGHU��IRU�KLJK�SURGXFWLYLW\
)RU�XVH�ZLWK�&DUPH[�VWDQGDUG�&07�6���WRROKROGHUV
7KH�PLOOLQJ�FXWWHUV�DUH�FRDWHG�ZLWK�D�VSHFLDO�OD\HU��VLOYHU�FRORU��IRU�KLJK
DQWL�FRUURVLYH�UHVLVWDQFH�DQG�H[WUD�SURWHFWLRQ�DJDLQVW�FXWWLQJ�EXUUV

Inserts

Milling cutters / Disc milling cutter

CMT⽴装螺纹铣⼑

CMT 多⼑⽚铣切削

CMT 可转位铣⼑⽚和⼑盘，⽤于铣槽、倒⻆和螺纹

⼑⽚

⼑⽚外形全部磨制

螺旋⼑⽚可平稳加⼯

每个⼑⽚3个切削刃

适合宽范围材料

硬质合⾦材质 MT7

套式铣⼑/盘⽚式⼑盘

1、⼑杆或⼑⽚安装4-8个⼑⽚，⾼效率⽣产。
2、使⽤Carmex标准 CMT S35⼑杆。
3、这个铣⼑带⼀个银⾊涂层，⾼耐磨蚀、耐磨损和特别的防切削⽑刺。
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Product Identi!cation - Ordering Codes

S

Spiral CMT
insert

Clamping
method

S= Screw

G

G = Grooving
C = Chamfering
T = Threading

H05 MT7

I16

Groove depth 
H05= 0.5 mm

Carbide Grade

Insert type
I16= IC3/8"

16

16 = Insert size
IC3/8"

Cutting
Diameter

41= 41 mm

Shank
Diameter

Grooving
W12 = groove width
             1.2 mm
H05 = groove depth

Chamfering
H20 = chamfer size
             2.0 mm

Threading
partial pro!le G60/N60

R

R = Right hand

Toolholders

RI 25 41S

Inserts

CMT⽴装螺纹铣⼑

产品标识-订货标识

⼑⽚

螺旋CMT⼑⽚

G=铣槽
C=倒⻆
T=螺纹

16=⼑⽚规格
IC 3/8

R=右⼿

槽
W12=槽宽1.2mm
H05=槽深
倒⻆
H20=倒⻆规格2.0mm
螺纹
范围⽛G60/N60

槽深H05=0.5mm
硬质合⾦材质

⼑⽚

夹持⽅法，S=螺钉锁紧
柄径

切削直径，41=41mm
⼑⽚型号，I 16=IC 3/8
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DIN 471 / 472

Right hand cutting

Left hand cutting

*Maximum groove depth (T max) according to the toolholder.

Groove Milling

,QVHUW
7\SH ,�&� 2UGHULQJ�&RGH W 5 +ROGHU�&RGH

6,�� ����

SG 16 R W14 ���� ����

+����������

SG 16 R W17 ���� ����

SG 16 R W19 ���� ����

SG 16 R W22 ���� ����

SG 16 R W27 ���� ����

SG 16 R W32 ���� ����

SG 16 R W42 ���� ����

SG 16 R W43 ���� ���� +����������

,QVHUW
7\SH ,�&� 2UGHULQJ�&RGH W 5 +ROGHU�&RGH

6,�� ���� SG 16 L W43 ���� ���� +��

* For complete toolholder description see pages 30-31

I.C.

W
R

CMT⽴装螺纹铣⼑

槽铣

⼑⽚型号 内切圆 订货标识 槽宽 ⼑尖R ⼑杆型号

右⼿切削

左⼿切削

最⼤槽深取决于⼑杆

⼑⽚型号 内切圆 订货标识 槽宽 ⼑尖R ⼑杆型号

全部⼑杆说明⻅第30-31⻚
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Groove Milling with Chamfer

Chamfering

Right hand cutting

Right hand cutting

,QVHUW
7\SH ,�&� 2UGHULQJ�&RGH W +�PD[ 5 њ +ROGHU�&RGH

6,�� ����

SG 16 R W12 H05 ���� ����

����

��° +����������

SG 16 R W14 H07 ���� ����

SG 16 R W14 H08 ���� ����

SG 16 R W17 H08 ���� ����

SG 16 R W17 H10 ���� ����

SG 16 R W19 H12 ���� ����

����

SG 16 R W22 H15 ���� ����

SG 16 R W27 H15 ���� ����

SG 16 R W27 H17 ���� ����

SG 16 R W32 H17 ���� ����

SG 16 R W42 H20 ���� ����

SG 16 R W42 H25 ���� ����

,QVHUW
7\SH ,�&� 2UGHULQJ�&RGH +�PD[ W њ +ROGHU�&RGH

6,�� ����
SC 16 R H20 ���� ���

��° +����������
SC 16 R H19 ���� ���

DIN 471 / 472

* For complete toolholder description see pages 30-31

I.C.

W

H

њ

R

I.C.

W

H

њ

CMT⽴装螺纹铣⼑

槽铣包括倒⻆

⼑⽚型号 内切圆 订货标识 槽宽 最⼤槽深 ⼑尖R 倒⻆⻆度 ⼑杆型号

右⼿切削

倒⻆

右⼿切削

全部⼑杆说明⻅第30-31⻚

⼑⽚型号 内切圆 订货标识 切削刃宽 端刃宽 倒⻆⻆度 ⼑杆型号
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Partial Pro!le 60° - ISO, UN

Right hand cutting

,QVHUW
7\SH ,�&� 2UGHULQJ�&RGH 3LWFK�5DQJH�

PP
3LWFK�5DQJH

�73, +ROGHU�&RGH

6,�� ����

ST 16 R G60
,QW��������� ,QW������

+����������
([���������� ([������

ST 16 R N60
,QW��������� ,QW�����

([��������� ([�����

Same Insert for internal and external thread

* For complete toolholder description see pages 30-31

I.C.

CMT⽴装螺纹铣⼑

60º范围⽛-ISO/UN通⽤

相同⼑⽚可⽤于内或外螺纹

右⼿切削

全部⼑杆说明⻅第30-31⻚

⼑⽚型号 内切圆 订货标识 螺距范围 ⽛数范围 ⼑杆型号
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Toolholders
Milling Cutter- Arbor

7RRO
1R� 2UGHULQJ�&RGH ,QVHUW

�W\SH ' G 7�PD[ B S ,QVHUW�
6FUHZ

7RU[
.H\

+�� SRI 41- I16 6,�� �� ���� ��� ���� ���� 6��6 .��

7RRO
1R� 2UGHULQJ�&RGH ,QVHUW

�W\SH ' G 7�PD[ B S '� ,QVHUW�
6FUHZ

7RU[
.H\

+��� SRI 0063-I16 6,�� �� �� ��� ���� ���� �� 6��6 .��

Right hand cutting
To connect to the standard CMT toolholders S35: SRC 2035 K, SRC 2535 H, SRC 2535 K, CRC 2035 S

Right hand cutting

Milling Cutter- Shell Mill

D
Cutting Diameter

D
Cutting Diameter

T max

S

S

D 1 d

B

B

d

T max

CMT⽴装螺纹铣⼑

⼑杆

盘式铣⼑架

套式铣⼑架

右⼿切削

连接标准CMT⼑杆 S35: SRC 2035K，SRC 2535 H，SRC 2535 K，CRC 2035 S

右⼿切削

⼑杆型号 订货标识 ⼑⽚型号 铣⼑直径 柄径 最⼤切深 铣⼑厚度 ⼑盘厚度 ⼑⽚螺钉 扭矩扳⼿

⼑杆型号 订货标识 ⼑⽚型号 铣⼑直径 ⼑盘直径 最⼤切深 铣⼑厚度 ⼑盘厚度⼑柄轴径 ⼑⽚螺钉 扭矩扳⼿
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Milling Cutter- Weldon Shank

7RRO
1R� 2UGHULQJ�&RGH ,QVHUW

�W\SH ' G 7�PD[ B S / ,QVHUW�
6FUHZ

7RU[
.H\

+�� SRI 2541-I16 6,�� �� �� ��� ���� ���� ��� 6��6 .��

Right hand cutting

7RRO
1R� 2UGHULQJ�&RGH ,QVHUW

�W\SH ' 7�PD[ B S ,QVHUW�
6FUHZ

7RU[
.H\

+�� SRI 55-I16 6,�� �� ���� ��� ��� 6��0 .��

Right hand cutting
To use only with inserts SG 16 R W43, and SG 16 L W43
To connect to the standard CMT toolholders S35: SRC 2035 K, SRC 2535 H, SRC 2535 K, CRC 2035 S

Milling Cutter - Disc Milling

D
Cutting Diameter

Left Hand Insert Right Hand Insert

D
Cutting Diameter

S

B
L

d

T max

T max

S

B

CMT⽴装螺纹铣⼑

削平柄铣⼑

右⼿切削

右⼿切削
只能与⼑⽚SG 16 R W43和SG 16 L W43⼀起使⽤

连接标准CMT⼑杆 S35: SRC 2035K，SRC 2535 H，SRC 2535 K，CRC 2035 S

⼑杆型号 订货标识 ⼑⽚型号 铣⼑直径 柄径 最⼤切深 铣⼑厚度⼑盘厚度 ⼑杆总⻓ ⼑⽚螺钉 扭矩扳⼿

盘⽚式铣⼑盘

⼑杆型号 订货标识 ⼑⽚型号 铣⼑直径 最⼤切深 铣⼑厚度 ⼑盘厚度 ⼑⽚螺钉 扭矩扳⼿
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Technical Section

Cutting Data

CMT type

Thread
Milling

start
position

arc
entrance

arc
exit

end
point

Thread
Milling

Sub-Micron Grade with Titanium Aluminum Nitride multi-layer coating (ISO K10 - K20). 
This is a general purpose grade, which can be used with all materials; it should be run at 
medium to high cutting speeds.

MT7 

,62 0DWHULDOV
&XWWLQJ
6SHHG
P�PLQ

)HHG�PP�WRRWK
&XWWLQJ�'LDPHWHU '

ø�� ø�� ø�� ø��

P
/RZ�DQG�0HGLXP�&DUERQ�6WHHOV�������& ���������� ���� ���� ���� ����

+LJK�&DUERQɦ6WHHOV�������&� ������� ���� ���� ���� ����

$OOR\�6WHHOV��7UHDWHG�6WHHOV �������� ���� ���� ���� ����

M
6WDLQOHVV�6WHHOV���)UHH�&XWWLQJ ���������� ���� ���� ���� ����

6WDLQOHVV�6WHHOV���$XVWHQLWLF �������� ���� ���� ���� ����

&DVW�6WHHOV ������� ���� ���� ���� ����

K &DVW�,URQ ������� ���� ���� ���� ����

N
$OXPLQXP�����6L��&RSSHU ��������� ���� ���� ���� ����

$OXPLQXP�!����6L� ��������� ���� ���� ���� ����

6\QWKHWLFV��'XURSODVWLFV��7KHUPRSODVWLFV� ��������� ���� ���� ���� ����

S 1LFNHO�$OOR\V��7LWDQLXP�$OOR\V� ������� ���� ���� ���� ����

H
+DUGHQHG�6WHHO��������+5F ������� ���� ���� ���� ����

+DUGHQHG�6WHHO��������+5F ������� ���� ���� ���� ����

CMT⽴装螺纹铣⼑

技术说明部分

CMT系列

MT7  亚微粒级钛铝氮多层涂层（K10-K20）。通⽤材质，能⽤于所有材料；在中、⾼切削速度。

切削参数

材料 切削速度：m/min
进给 mm/每⻮
切削直径=D

低碳钢和中碳钢 碳含量⼩于0.55%

⾼碳钢，碳含量⼤于0.55%
合⾦钢、热处理钢

易切不锈钢

奥⽒体不锈钢

铸造不锈钢

铸铁

硅含量⼩于12%铝，铜

硅含量⼤于12%铝 合成纤维
硬塑料
热塑料

镍基合⾦、铁合⾦

硬钢 HRC 45-50

硬钢 HRC 50-55

螺纹铣⼑起始位置

圆弧进⼊

螺纹铣削 圆弧退出

中⼼位置结束

钢

不锈钢

铸铁

⾮铁⾦属

⾼温    合⾦

硬钢
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Cutting Data

MT8 Sub-Micron Grade with Aluminum Titanium Nitride (AlTiN) multi-layer 
coating (ISO K10-K20). 
Extremely high heat resistant and smooth cutting operation, for high performance, and 
normal machining conditions. General purpose for all materials.

)HHG�PP�WRRWK 
&XWWLQJ�'LDPHWHU� �'&XWWLQJ�6SHHG 

P�PLQ0DWHULDO,62�
6WDQGDUG

ø���ø��
���������������/RZ�DQG�0HGLXP�&DUERQ�6WHHOV�������&

P ����������������+LJK�&DUERQ�6WHHOV�������&

����������������$OOR\�6WHHOV�7UHDWHG�6WHHOV

���������������6WDLQOHVV�6WHHO�)UHH�&XWWLQJ

M ����������������6WDLQOHVV�6WHHO�$XVWHQLWLF

����������������&DVW�6WHHOV

����������������&DVW�,URQK
����������������$OXPLQXP�����6L��&RSSHU

N ���������������$OXPLQXP�!���6L

���������������6\QWKHWLFV��'XURSODVWLFV��7KHUPRSODVWLFV
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CMT Spiral Multi Flute Inserts

CMT⽴装螺纹铣⼑

CMT螺旋槽、多槽/多刃⼑⽚

MT8  亚微粒级，铝钛氮（AlTiN）多层涂层（K 10-K 20）。⾼耐热和平稳切削，⽤于⾼效率和标准加⼯。通⽤所有材料。

切削参数

ISO标准 材料 切削速度：m/min 每⻮进给
切削直径

钢

不锈钢

⾼温    合⾦

硬钢

铸铁

⾮铁⾦属

低碳钢和中碳钢，碳含量⼩于0.55%

⾼碳钢，碳含量⼤于0.55%
合⾦钢、热处理钢

易切不锈钢

奥⽒体不锈钢

铸造不锈钢

铸铁

硅含量⼩于12%铝，铜

硅含量⼤于12%铝 合成纤维
硬塑料
热塑料

镍基合⾦、铁合⾦

硬钢HRC 45-50

硬钢HRC 51-55
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Sub-Micron Grade with Titanium Aluminum Nitride multi-layer coating (ISO K10 - K20). 
This is a general purpose grade, which can be used with all materials; it should be run at 
medium to high cutting speeds.

MT7 

CMT Milling cutter

Cutting Data

CMTᒈᤰᣪᕖᱥڏ

CMT铣切削

MT7  亚微粒级钛铝氮多层涂层（K10-K20）。通⽤材质，能⽤于所有材料；在中、⾼切削速度。

切削参数

低碳钢和中碳钢，碳含量⼩于0.55%

⾼碳钢，碳含量⼤于0.55%
合⾦钢、热处理钢

易切不锈钢

奥⽒体不锈钢

铸造不锈钢

铸铁

硅含量⼩于12%铝，铜

硅含量⼤于12%铝 合成纤维
硬塑料
热塑料

镍基合⾦、铁合⾦

硬钢⼩于HRC45

标          准 材料

切削速度：m/min
每⻮进给

钢

不锈钢

铸铁

⾮铁⾦属

⾼温    合⾦
硬    钢
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CMT⽴装螺纹铣⼑
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